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A process for producing covered pressure-sensitive self-adhesive carriers is described, the 
carrier being covered with an embossed film on the surface treated so as to be pressure- 
sensitive and self-adhesive. 
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@ Abgedeckte drucksensitive selbstklebende Trager und Verfahren zu deren Hersteltung 

(§) Es wird etn Verfahren zur Herstellung abgedeckter druck- 
sensitiver selbstklebender Trager beschrieben, wobei der 
Trager auf der drucksensitiv setbstklebend ausgerusteten 
Oberflache mit einer geprSgten Pragefolie abgedeckt ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft selbstidebend ausgerOstete und 
drucksensitiv eingestellte Maierialien (Klebebander), 
die auf ihrer selbstklebenden Oberfiache mit einer Ab- 5 
deckung versehen sin4 welche sich leicht entfemen laBt, 
kein Silikon enthSlt, hochfest ist und recyclebar ist 

Selbstklebend ausgertistete sowie drucksensitiv ein- 
gestellte Materialien (bspw. Klebebander) mOssen hSu- 
fig wahrend des Herstellungsprozesses. Transports und 10 
bei der Lagerung an ihrer (klebe)aktiven Oberfiache 
reversibel abgedeckt werden, urn ein Verkleben mit sich 
selbst 2u verhindern. Daruber hinaus ermftglichen sei- 
che Abdeckungen beispielsweise eine gezielte Einstel- 
lung des AbroUwiderstandes, was insbesondere beim 15 
maschinellen Einsatz von Klebebandrollen in automati- 
schen Verpackungsanlagen von ausschlaggebender Be- 
deutung ist 

Obliche reversible Abdeckungen enihalten gewohn- 
lich silikonhaltige Beschichtungen, die kleberabweisend 20 
sind Solche silikonhaltigen Abdeckungen weisen je- 
doch eine Reihe von Nachteilen auf. Zum einen laBt sich 
nicht generell ausschlieBen, daQ Spuren des Silikons 
beim Abziehen der Abdeckung an der KJeberschicht 
haften bleiben, wodurch die Haftung des Klebers im 25 
Kontakt zu einem neuen Untergrund reduziert wird. 
Zum anderen stehen die Silikone einer ROckgewinnung 
des reinen als Trager (Abdeckung) verwendeten Mate- 
rials im Wege. Eine Entsorgung derartig silikonisierter 
Materialien ist nur uber Deponieren oder Verbrennen 30 
mdglich. Eine thermische Umformung scheidet bei sili- 
konhaltigem Material aus. 

Es besiand deshalb die Aufgabe. eine Abdeckung fur 
KJebebander zur Verfugung zu stellen, die von ihrem 
Eigenschaftsprofil her sllikonisierten Tragem in nichts 35 
nachsteht, jedoch die obenbeschriebenen Nachteile der 
sllikonisierten Trager nicht auf weisL 

Gel6st wird diese Aufgabe durch einen abgedeckten 
drucksensitiven selbstklebenden Trager, der auf der 
drucksensitiv selbstklebend ausgerusteten Oberfiache 40 
mit einer gepragten Pragefolie abgedeckt ist 

Die Erfindung betrifft weiterhin ein Verfahren zur 
Herstellung der abgedeckten Trager sowie die Verwen- 
dung einer gepragten Pragefolie als Abdeckfolie fur 
selbstklebende Trager 45 

Drucksensitiv selbstklebende Trager sind hinlanglich 
bekannt und beispielsweise in der EP-A-0 028 771 be- 
schrieben. Pragbare Polyesterfolien sind ebenfalls be- 
kannt (EP-A-0 115 033). In der nicht vorverdffentlichten 
deuischen Anmeldung P 41 33 142.7 wird vorgeschla- 50 
gen. die gepragte Pragefolie gemaB EP-A-0 115 033 als 
Trennfolie zur Herstellung oberflachlich strukturierter, 
dekorativer Schichten einzusetzen. Ein Hinweis auf ei- 
nen moglichen Einsatz solcher gepragten Folien als Ab- 
deckung fiir selbstklebende Trager findet sich nicht 55 

Unter Abdeckung im erfindungsgemaBen Sinn wird 
ein Material verstanden, welches die Klebeschicht eines 
haftend ausgerusteten Tragers schOtzt und auf Wunsch 
entfernt werden kann, ohne die KJebeschicht und/oder 
den Trager zumindest wesentlich zu schadigen. eo 

Unter Trager wird ein Gebilde verstanden, welches 
zumindest auf einer Oberfiache mit einer selbstkleben- 
den Beschichtung versehen ist welche den Trager durch 
einfache AusQbung von Druck (drucksensitiv) mit einem 
Substrat mehr oder weniger fest verbindet Im besonde- 65 
ren wird unter Trager eine Klebebandfolie verstanden, 
die gewdhnlich aus einen ein- oder mehrlagigen thermo- 
plastischen Kunststoff wie Polyvinylchlorid, Polypropy- 
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len oder Polyethylenterephthalat besteht und einseitig 
mit einem drucksensitiven KJeber beschichtet ist 
Drucksensitiv heiBt hierbei, daB die Klebewirkung ohne 
Temperaturerhfihung oder zuzusetzende Additive 
durch einfache Druckeinwirkung erzielt wird (selbstkle- 
bend). 

Grundlage der Erfindung ist eine pragbare, gestreck- 
te und thermofixierte Mehrschichtfolie aus Polyestern 
mit unterschiedlichen Schmelzpunkten, umfassend zwei 
auBenliegende Polyesterschichten aus Polyethylenter- 
ephthalat, zwischen die eine niedriger schmelzende Po- 
lyesterschicht aus Copolyestem mit Ethylenterephtha- 
lat und Ethylenisophthalateinheiten eingebettet ist Eine 
solche pragbare Mehrschichtfolie ist in der EP- 
A-0 115 033 beschrieben, auf die an dieser Sielle aus- 
driicklich Bezug genommen wird Sie kann beispielswei- 
se als ungepragte Folic auf einen Trager. beispielsweise 
einen Bucheinband, aufkaschiert und anschlieBend unter 
Druck- und Temperatureinwirkung gepragt werden. 
wodurch ein gewiinschtes reliefartiges Muster entsteht 

Es wurde nun uberraschend gefunden, daB sich diese 
pragbare Folic hervorragend als Abdeckfolie fiir druck- 
sensitive selbstklebende Trager eignet Dazu wird die 
pragbare Folie gemaB EP-A-0 1 15 033 mit dem ge- 
wiinschten Muster, beispielsweise kleinen, gleichmaBig 
uber die Folienoberflache verteilten Erhebungen, ge- 
pragt Der Vorteil bei dieser Folie ist insbesondere darin 
zu sehen,daB sie 

a) nicht silikonhaltig ist. 

b) die geringe Haftung zwischen Kleberschicht und 
Abdeckfolie durch Minimierung der IContaktflache 
erreicht(keine Erhebungen), 

c) hochfest ist, und 

d) sortenrein und somit recyclefahig ist. 

Die pragbare Polyesterfolie ist eine Mehrschichtfolie, 
deren kennzeichnende Merkmale darin zu sehen sind, 
daB die Folie biaxial gestreckt ist und, daB die Zwischen- 
schicht aus einem Copolyester besteht, der zwischen 5 
und 95 Gew.- % Ethylenisophthalateinheiten enthait Es 
ist bevorzugt daB die auBenliegende Polyesterschicht, 
von der die Pragung ausgehend vorgenommen wird, in 
ihrer Starke dunner ist als die zweite auBenliegende 
Polyesterschicht 

Es hat sich gezeigt daB durch Abdeckung der den 
niedrigeren Schmelzpunkt aufweisenden Mittelschicht 
durch die hoher schmelzenden Polyesterschichten die 
Verpragbarkeit sehr gut ist daB keine Klebeneigung 
zum Werkzeug wahrend des Pragevorganges entsteht 
und daB hdhere Temperaturen beim Pragevorgang an- 
gewandt werden kdnnen, so daB die Pragetiefe auch bei 
Belastung bei hftheren Temperaturen erhalten bleibt 

In bevorzugter Weise wird fur die AuBenschicht Poly- 
ethylenterephthalat mit einer Schmelztemperatur zwi- 
schen 240 und 260° C und fur die Zwischenschicht ein 
Copolyester mit einer Schmelztemperatur zwischen 190 
und 230**Ceingesetzt 

Die Mehrschichtfolie besitzt bevorzugt einen asym- 
metrischen Aufbau; dabei ist die auBenliegende Poly- 
esterschicht, von der aus die Pragung vorgenommen 
wird in ihrer Starke dunner als die zweite auBenliegen- 
de Polyesterschicht, welche der Seite, von der die Pra- 
gung vorgenommen wird, gegenOber angeordnet ist 
Die Dicke der Mehrschichtfolie betragt 5 bis 1000 ^im, 
vorzugsweise 10 bis 350 ^m, besonders bevorzugt 10 bis 
200 ^m. Dabei weist die auBenliegende Polyester- 
schicht, von der die Pragung ausgehend vorgenommen 
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wird, eine Dicke von wenigstens 0,01 auf» bevorzugt 
von 0,1 bis 10 jim, ganz besondere bevorzugt von 0,1 bis 
5 jint Die Dicke der Zwischenschicht betrSgi wenig- 
stens 0^ \inu bevorzugt liegt sie zwischen 1 und 100 ^im, 
besonders bevorzugt zwischen 2 und 40 \im. Die zweite 5 
auBenliegende Polyesterschicht, welche der Seite, von 
der die PrSgung vorgenommen wird, gegenilber ange- 
ordnet ist. weist eine Dicke von wenigstens 1 \im auf. 
bevorzugt von 1 bis 100 ^m, besonders bevorzugt von 5 
bis 50 ^m. 10 

Bevorzugt ist auQerdem, daB die als Zwischenschicht 
eingesetzten Copolyester zwischen 5 und 50 Gew.- % 
Ethylenisophthalateinheiten enthahen. 

Die Polyesterzwischen- und -auBenschichten werden 
nach den ubiichen, allgemein bekannten Verfahren co- 15 
extrudiert, biaxial gestreckt und thermofixiert. 

Bei der PrSgung der Mehrschichtfolie geht man am 
besten so vor. daB man die Folic unter ausreichendem 
Druck in Kontaki mit einer strukturierten FlSche, be- 
vorzugt einer Walze, bringt, deren Struktur sich dann 20 
auf die Dreischichtfolie ubertragt 

Als geeignete Strukturen haben sich gleichmSBig 
uber die gesamte Lange und Breite der Pragefolie ver- 
teihe punkt- oder linienffirmige Erhebungen von 5 bis 
50 ^im H6he und einem mittleren Durchmesser bezie- 25 
hungsweise Breite von 5 bis 20 nm erwiesen. Die Anzahl 
dieser Erhebungen pro mm^ sollie — je nach Durch- 
messer/Breite - ca. 100 bis 25 betragen. Zur Erzeugung 
von linienf6rmigen Erhebungen kann man der Pragefo- 
lie ein rillen- bzw. welienartiges Profil, beispielsweise in 30 
Form von z. B. konzentrischen Ringen, etc. verleihen. 
Entscheidend ist, daB die Gesamtkontaktflache durch 
Eindrucken (Pragen) von Fiachenbereichen verringert 
wird, so daB eine nur punkt- bzw. stegfSrmig tragende 
Oberflache entsteht. Die Form dieser Pr^gung spielt 35 
hierbei eine untergeordnete Rolle. 

Das Aufbringen der Abdeckung auf die drucksensitiv 
selbstklebend ausgerustete Oberflache erfolgt zweck- 
maflig durch Kontaktieren beider Oberflachen. Im Falle 
von selbstklebend ausgeriisteten Klebebandern wird 40 
die Abdeckung zweckmaBigerweise als gleich breites 
Folienband dem Klebeband nach dessen Herstellung 
kurz vor der Aufrollung auf der mit Klebstoff ausgerii- 
steten Seite zugefuhrt und zusammen mit dem Klebe- 
band aufgerollt 45 

Gegenuber herkommlichen Abdeckungen fiir selbst- 
klebende Trager oder auch gegenilber KJebebandern, 
die selbst auf der Ruckseite mit einem Antihaftmittel 
ausgeriistet sind, weist die erfindungsgemSBe Kombina- 
tion von gepragter Abdeckfolie und Klebeband die fol- 50 
genden Vorteile auf: 
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2. Abgedeckter selbstklebender TrSger nach An- 
spruch 1. dadurch gekennzeichnet, daB der Trager 
eine Folic aus thermoplastischem Kunststoff ist 

3. Abgedeckter selbstklebender Trager nach An- 
spruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 
geprSgte Pragefolie eine geprSgte, biaxial orien- 
tierte und thermofixierte Mehrschichtfolie aus Po- 
lyestern ist. wobei diese Folic zwei auBenliegende 
Polyesterschichten aus Polyethylenterephthalat 
umfaBt, zwischen die eine niedriger schmelzende 
Polyesterschicht aus einem Copolyester mit Ethy- 
lenterephthalat- und Ethylenisophthalateinheiten 
eingebettet ist 

4. Abgedeckter selbstklebender Trager nach einem 
Oder mehreren der AnsprUche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Gesamtstarke der pragbaren 
Pragefolie 5 bis 1000 vim betragt, wobei die Starke 
der Zwischenschicht wenigstens 0,5 ^im betragt. 

5. Abgedeckter selbstklebender Trager nach einem 
Oder mehreren der Anspruche 1 bis 4. dadurch ge- 
kennzeichnet. daB die gepragte Pragefolie Erhe- 
bungen von 5 bis 20 ^m aufweist 

6. Abgedeckter selbstklebender Trager nach einem 
Oder mehreren der Anspruche 1 bis 5. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Erhebungen punkt- oder li- 
nienfdrmig sind und daB 25 bis 100 Erhebungen pro 
mm^ vorhanden sind. 

7. Verfahren zur Herstellung von abgedeckten 
drucksensitiv selbstklebenden Tragern. dadurch 
gekennzeichnet, daB auf die drucksensitiv selbst- 
klebend ausgerustete Oberflache eines Tragers ei- 
ne gepragte Pragefolie aufgebracht wird, 

8. Verwendung einer gepragten Pragefolie als recy- 
clebare Abdeckfolie fiir drucksensitiv seibstkleben- 
de Trager. 



a) das Gesamisystem ist silikonfrei, 

b) die Abdeckfolie kann wiederverwendet bzw. re- 
cycliert werden, 55 

c) die Haftkraft zwischen selbstklebendem Trager 
und Abdeckfolie kann durch entsprechende Pra- 
gung der Abdeckfolie in weiien Grenzen eingestellt 
werden, 

d) die verwendete Abdeckfolie ist hochfest eo 

Patentanspriiche 

1. Abgedeckter drucksensitiver selbstklebender 
Trager, dadurch gekennzeichnet, daB der Trager es 
auf der drucksensitiv selbstklebend ausgeriisteten 
Oberflache mit einer gepragten Pragefolie abge- 
deckt ist 
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